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رسـاند   های اين انتشارات، به استحضارتان مـی  نهادن به اعتماد شما به کتاب نشر نوآور ضمن قدردانی و ارج

سازی و نشر کتاب، تمامی  های مختلف آماده که همکاران اين انتشارات، اعم از مؤلّفان و مترجمان و کارگروه
اند  اند و تلاش کرده کار بسته ارائة کتابی درخور و شايستة شما فرهیختة گرامی بهسعی و همّت خود را برای 

های استاندارد يک کتاب خوب، هم از نظر محتـوايی و غنـای علمـی و     که اثری را ارائه نمايند که از حداقّل
 فرهنگی و هم از نظر کیفیّت شکلی و ساختاری آن، برخوردار باشد.

های اين انتشارات برای ارائة اثری با کمترين اشکا ، باز هم احتما  بـروز   می تلاشرغم تما وجود، علی بااين
ديگـر،   نقص و اشِکا  دانست. ازسـوی  توان الزاماً مبرّا از  ايراد و اشکا  در کار وجود دارد و هیچ اثری را نمی

قـوق مسـلّم خواننـدگان    ای و اخلاقی خود و نیز بنابه اعتقـاد راسـب بـه ح    اين انتشارت بنابه تعهدّات حرفه
ويژه از طري  فراخوان بـه خواننـدگان گرامـی، ازهرگونـه اشـکا        گرامی، سعی دارد از هر طري  ممکن، به

 ها رفع نمايد. های بعدی آن ها و ويرايش ها را در چاپ های منتشرة خود آگاه شده و آن احتمالی کتاب

که حین مقالعة کتاب با اشکالات، نواقص و  درصورتی راستا، از شما فرهیختة گرامی تقاضا داريم لذا در اين 
ايد پس  يا ايرادهای شکلی يا محتوايی در آن برخورد نموديد، اگر اصلاحات را بر روی خود کتاب انجام داده

شدة خود را با هزينة انتشارات نوآور، پس از هماهنگی بـا انتشـارات، ارسـا      از اتمام مقالعه، کتاب ويرايش
ايد، لقـف کـرده عکـس يـا      ای يادداشت نموده ز چنانچه اصلاحات خود را بر روی برگة جداگانهنمايید، و نی

اسکن برگة مزبور را با ذکر نام و شمارة تلفن تماس خود به ايمیل انتشارات نـوآور ارسـا  نمايیـد، تـا ايـن      
ارتقـا و هرچـه    های بعدی کتاب اعِمـا  و اصـلاگ گـردد و باعـث     ها و ويرايش موارد بررسی شده و در چاپ

 پربارترشدن محتوايی کتاب و ارتقاء سقح کیفی، شکلی و ساختاری آن گردد.

منظـور   نشر نوآور، ضمن ابراز امتنان از اين عمل متعهدّانه و مسئولانة شما خوانندة فرهیخته و گرانقدر، بـه 
بجـا باشـند،    کـه اصـلاحات درسـت و    تقدير و تشکر از اين همدلی و همکاری علمی و فرهنگی، درصـورتی 

رسم ادب و تشکّر و قدرشناسی، نسخة ديگـری از همـان کتـاب و يـا چـاپ       متناسب با میزان اصلاحات، به
عنـوان هديـه، بـه انتخـاب خودتـان، برايتـان ارسـا          شدة آن و نیز از ساير کتب منتشرة خـود را بـه   اصلاگ
دی کتاب نیزاز زحمـات شـما تقـدير    که اصلاحات تأثیرگذار باشند در مقدّمة چاپ بع نمايد، و درصورتی می
 شود. می

کارهـای شـما عزيـزان در     آورندگان کتاب، از پیشنهادها، نظـرات، انتقـادات و راه   همچنین نشر نوآور و پديد
راستای هرگونه بهبود کتاب، و هرچه بهتر شدن سقح کیفـی و علمـی آن صـمیمانه و مشـتاقانه اسـتقبا       

 نمايند. می

 

 نشر نوآور

 12088666020-2تلفن: 
www.noavarpub.com 
info@noavarpub.com 
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شود و سوالات گستره وسـیعی   با توجه به اينکه منابع دقیقی برای آزمون کارشناسی رسمی معرفی نمی

هـای   هـای سـا    مشـابه در آزمـون  گیرد و همچنین به دلیل تکرار شـدن سـوالات    از مفاهیم را دربرمی

ها و همچنـین پاسـب تشـريحی     گذشته، وجود منابعی جامع و کامل شامل توضیحات دروس و سرفصل

های برگزار شـده   رسد. همچنین با بررسی آزمون های گذشته لازم و ضروری به نظر می های سا  آزمون

ده شـده طراحـان يکسـان بـوده و     يابیم کـه منـابع اسـتفا    های گذشته توسط هر دو نهاد، درمی در سا 

 .باشند سوالات نیز بسیار مشابه می

تاسیسـات کارخانـه   -ماشـین آلات -تخصص کازخانجـات مـورد نیـاز شـرکت کننـدگان در رشـته بـرق       

باشـد. بنـابراين دسترسـی بـه سـوالات و پاسـب تشـريحی سـوالات         های کارشناس رسـمی مـی   آزمون

قوه قضايیه همراه با نکات کلیدی و توضیحات جـامع  های گذشته کارشناس رسمی دادگستری و  آزمون

باشد. با توجه به اين مهـم کـه   ها میو تشريحی بسیار مورد نیاز مهندسین شرکت کننده در اين آزمون

مهندسان عزيز در تمامی صنايع تبحر ندارند جمع آوری منبعی که بتواند مقالب کلی صـنايع مختلـف   

باشد. در اين کتاب سعی شده اسـت کـه بیشـتر سـوالات     رد نیاز میرا مورد بررسی قرار دهد، بسیار مو

تجهیـزات   -آزمونهای گذشته مرتبط با مقالب کارخانجات، آشنايی بـا روشـهای تولیـد و ماشـین آلات    

 هـای صـنعتی، مبـانی مهندسـی     بنـدی: مبـانی ماشـین    گوناگون مرتبط با صنايع رايج کشور با تقسـیم 

 یهـا  روش و فلـزات  بـا  يیآشـنا ، نينـو  یکـار  نیماش ـکاری،  اشینالخصوص مهندسی مکانیک(، م )علی

 ها، آشنايی با صنايع گوناگون و ماشین آلات آنهاآن یده شکل

آلات آورده شود. در ايـن کتـاب سـعی شـده ضـمن تشـريح       گذاری و ارزيابی ماشین قیمت با يیآشناو  

شـکل و ذکـر روابـط و فرمولاسـیون     تری در مورد پاسب سـوالات همـراه بـا     سوالات آزمون نکات جامع

 مربوطه ذکر گردد.

توان بـه  لازم به ذکر است که برای دريافت لیست قیمت ماشین آلات راهسازی و کشاورزی وارداتی می

رزش انـواچ ماشـین آلات راهسـازی و تولیـد و     ت اجهت محاسبه ح  الثب ـمصوبه سازمان امور مالیاتی 

در سـايت  ۳۱31ه مراجعـه کـرد. کـه  مصـوبه سـازمان در سـا        مربوط در سا  وارداتی مونتاژ داخل يا

 توانند آن را دانلود نمايند.انتشارات نوآور آپلود شده است و مهندسان عزيز می

رزوی موفقیت برای مهندسین در آزمون پیش رو و سربلندی مهندسان عزيز در تمامی آدر پايان ضمن 

انـد از شـما    ه و تولید اين کتـاب زحمـت کشـیده   مراحل زندگی، ضمن تشکر از همه کسانی که در تهی

های نشر نوآور مـا را در هـر چـه    خواننده عزيز تقاضا دارم که با ارائه نظرات خود از طري  سايت و تلفن

 بهتر شدن اين کتاب در چاپ های بعدی ياری فرمايید.
Noavar33@gmail.com 

 
 

 



 
 

 ۳۱11 سا  مصوبّ هنرمندان و مصنفّان و مؤلفّان حقوق قانون با مقاب  کتاب نيا نشر و چاپ حقوق هیکل

 گونـه  هـر  لـذا  .اسـت  نـوآور  نشـر  به متعل  منحصراً و محفو  ناشر یبرا ،۳۱50 مصوبّ آن يیاجرا نامة نيیآ و

 مجـلات،  کتـب،  گـر يد در کتـاب،  ني ـا ريتصـاو  و جـداو   نمودارها، اشکا ، مقالب، از یقسمت اي کل از استفاده

 چـاپ،  لی ـقب از عنوانی هر تحت کتاب اين مقالب از برداری بهره گونه هر زین و گر،يد موارد و ها تيسا ات،ينشر

 صـورت   به انتشار نوچ هر همچنین و کتاب، از یبردار عکس و اف ید یپ فايل هیته آن، از پيتا اسکن، ،یفتوکپ

 نشـر  از یکتب ـ اجـازه  بــدون  رهیغ و یريتصو اي یصوت ليفا لم،یف ،ید یو  ید ،ید یس الکترونیکی، ،ینترنتيا

 .رندیگ یم قرار يیقضا و یقانون گردیپ تحت نیمتخلّف و است، حرام زین شرعاً و بوده یرقانونیغ و ممنوچ نوآور

 نيا توسطّ ن،یچن نيا موارد و اف ید یپ اي ورد ليفا صورت  به نوآور نشر کتب از یکتاب چیه نکهيا به توجّه با

 موارد اي و اسکن پ،يتا به اقدام یتيسا هر که یدرصورت لذا است، نشده ارائه ینترنتيا تيسا چیه در انتشارات

 د،ينما آن فروش به اقدام اي و داده قرار خود تيسا در را نوآور نشر کتب متن از یقسمت اي کل و دينما مشابه

 به روزانه طور به و دارند عهده به را تيسا ادارة تیمسئول که انتشارات، نيا ینترنتيا امور کارشناسان توسطّ

 از کار نيا نکهيا ضمن تخلّف، هرگونه شدن مشخّص صورت در و یبررس پردازند، یم ها تيسا یمحتوا یبررس

 و فرهنگ وزارت  يطر از انتشارات یقانون لیوک باشد، یم حرام زین یشرع نظر از و مجاز ریغ یقانون نظر

 اقدام ،یقانون مراجع ريسا زین و (ینترنتيا و یا انهيرا ميجرا به یدگیرس سی)پل فتا سیپل ،یاسلام ارشاد

 يیقضا و یقانون گردیپ مورد را انیخاط ،يیقضا اقدامات و یقانون مراحل انجام یط و آورده، عمل  به مقتضی

 .شد خواهد اخذ متخلّفان از مؤلّف و انتشارات نيا به وارده خسارات ةیکلّ و داده قرار

 اُفست سو،ير چاپ تا ،یجيد چاپ جزوه، ،یکپ ةیته به اقدام ها، یکتابفروش از يک هر که  یصورت در نیهمچن

 به مزبور یکتابفروش تخلّفات یرسان اطّلاچ ضمن ند،ينما آن فروش به اقدام و نموده نوآور انتشارات کتب از

 ناشران انجمن و ناشران، ةياتّحادّ ،یاسلام ارشاد و فرهنگ وزارت  يطر از محترم، نیمُوَزعّ و همکاران ريسا

 .دينما یم متخلّف از خود حقوق یفایاست به اقدام يیقضا و یقانون مراجع زین و یدانشگاه

 کتاب، راصلِیغ نسخة یرو از مطالعه و استفاده ه،یته فروش، د،یخر

 .است حرام زین شرعاً و رمجازیغ یقانون نظر از

 فــوق،  مـوارد  لیقب از تخلفّ گونه هر مشاهده صورت در که دارد درخواست خود یگرام خوانندگان از نوآور انتشارات

 )تلگـرام  030566105۱4 و 04۳ 66111۳3۳ -4 یهـا  شـماره  بـه  نـوآور  انتشارات یها تلفـن  يطـر از اي را مراتب

 در مـا  بـا  تماس یمنو  يطر از اي و info@noavarpub.com آدرس به انتشارات لیميا  يطر از اي و انتشارات(

 خـود  زی ـن و دآورندهيپد ناشر، حقوق عییتض از تا ند،ينما ابلاغ انتشارات نيا به www.noavarpub.com تيسا

  کتـب  از ،یقـدردان  و تشـکرّ  عنـوان   بـه  مهم، امر اين انجام راستای در و د،يآ عمل  به یریجلوگ محترم خوانندگان

 .ندينما افتيدر هيهد زین نوآور انتشارات 



 قضائیه قوه و دادگستری رسمی یکارشناس آزمون

  صنعتی های ماشین مبانی

 حدیده( ـ )قلاویز صنعتی های ماشین مبانی

 و آلات ماشـین  و بـرق  -قضـايیه  )قـوه  قلاویز: این مشخصات .است شده حک (01RM*57/0) علامت قلاویز یک ساق روی بر -0

 (10 -کارخانجات تاسیسات

 .باشد می اينچی راستگرد 75/۳گام و میلیمتر ۳0 آن ققر الف(

 .باشد می میلیمتر راستگرد75/۳ گام و میلیمتر ۳0 آن ققر ب(

 .باشد می میلیمتر راستگرد 75/۳ آن ققر و متر میلی ۳0 آن گام ج(

 .باشد می اينچی راستگرد 75/۳ آن ققر و متر میلی ۳0 آن گام د(

   .است صحیح )ب( گزینه

 و قلاويـز  بـودن  گـرد  راسـت  بیـانگر  ترتیب به Mو Rحرف .باشد می قلاويز گام و ققر دهنده نشان ترتیب به 75/۳ و ۳0 عدد

 .است متر میلی واحد

 

 .باشندمی آن گام و پیچ قطر دهنده نشان قلاویز روی شده نوشته اعداد .رودمی بکار سوراخ داخل رزوه یا دنده برای قلاویز

 
 (10 -کارخانجات تاسیسات و آلات ماشین و برق -قضايیه قوه )سازند؟ می پارچه سه را قلاویزها منظور چه به -2

 ها دندانه کیفیت بردن بالا الف(

 ها دندانه شدن کامل برای ب(

 قلاويز شکستن از جلوگیری و برش نیروی کردن کم ج(

 شوند خارج راحتی به ها براده اينکه برای د(

   .است صحیح )ج( گزینه

 نیـروی  تـا  دهنـد مـی  انجام را کار از درصدی ها قسمت اين از هرکدام .شوند می ساخته تکه سه دستی های حديده و قلاويزها

 .نشود شکست دچار زياد نیروی اعما  خاطر به قلاويز و شود وارد ابزار بر کمتری
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 عمهل  از بخشهی  مرحلهه  ههر  کهه  شهود  مهی  انجهام  مرحلهه  سهه  در معمولا فلز مقاومت مقابل در شکستن از جلوگیری منظور به دستی قلاویزهای
 شیب دارای که رو پیش قلاویز از .شناسندمی رو پس و رو میان رو، پیش های نام به را قلاویز سه این .کندمی کامل را سوراخ داخل رزوه برداری براده

 رو پهس  در و درصهد  سی حدود رو میان قلاویز در .شودمی کامل رزوه فرم از درصد پنجاه حدود آن با و شودمی استفاده اول مرحله در است بیشتری
 .گرددمی کامل رزوه شکل و شود می تکمیل قلاویزکاری مرحله سومین نیز
 دهد. می نشان را مربوطه ابزار و دستی قلاویزکاری فرآیند از تصاویری زیر شکل

 

 
 

  )الف( )ب(

 

 (36 -کارخانجات تاسیسات و آلات ماشین و برق -قضايیه )قوه چیست؟ قلاویز کارکرد-3

 لوله خارج دنده ايجاد ب(  سوراخ داخل دنده ايجاد الف(
 پیچ کردن درست د(  لوله روی رزوه ايجاد ج(

 است صحیح ف(ل)ا گزینه

 

 بکار سوراخ داخل رزوه یا دنده برای قلاویز. هستند پلاستیک و چوب فلز، مانند موادی روی بر پیچ های دنده تراش برای ابزارهایی حدیده، و قلاویز
 بها  پهیچ  ههای دنهده  تراشهیدن  فرآینهد  و قلاویزکاری را قلاویز، با تراشیدن فرآیند .کندمی رزوه را استوانه بیرونی سطوح حدیده که حالی در. رودمی

 .نامندمی تراشی پیچ یا تراشی رزوه را حدیده
 سه مجموعه یک نیز و گردان حدیده یا دسته یک از متشکل دستی نوع و تکه یک ماشینی نوع که دارند وجود ماشینی و دستی نوع دو در ها حدیده
 هنگام در و شودمی ثابت آن نگهدارنده های پیچ با و گرفته قرار حدیده دسته داخل حدیده نوع این از تکه هر .است تدریجی کردن دنده برای تایی
 شکل .باشد آن مناسب دنده شکل و قطر دارای حدیده باید پیچ، هر کردن حدیده برای دهند.می انجام را پیچ ساخت و برداری براده از بخشی کار
 .دهدمی نشان را مربوطه ابزار و حدیده از تصاویری زیر

    
 )ب( )الف(  
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 کاری( لحیم و پرچ پیچ، )اتصالات صنعتی های ماشین مبانی

 (11 کارخانجات تاسیسات و آلات ماشین دادگستری رسمی کارشناسان)...........حاصلضرب با است برابر پیچ مدولی،گام های پیچ در -6

 عدد و ها دنده تعداد (الف

 پیچ مدو  و ها دنده تعداد (ب

 انحراف زاويه تانژانت در پیچ مدو  (ج

 عدد در پیچ مدو  (د

 .است صحیح (د) گزینه

   :ها دندانه تعداد به میلیمتر حسب بر گام دايره ققر نسبت از است عبارت مدو  ها چرخدنده در


d

m
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     دندانه يک ضخامت و دندانه دو بین فاصله مجموعه از است عبارت پیچ گام

 

     :داريم گام و مدو  رابقه ترکیب با

 

 (10- کارخانجات تاسیسات و آلات ماشین و برق- قضايیه قوه )روند؟ می کار به زیر موارد از یک کدام برای اصولاً توخالی های پرچ -7

 سبک فلزی ققعات نمودن بندی آب برای الف(

 مصنوعی مواد و سبک فلزی ققعات برای ب(

 سنگین فولادی تاسیسات جهت ج(

 بندی آب محلهای در د(

 .است صحیح (ب) گزینه

-بـه  کنند تحمل توانندمی کمتری نیروی و بار که فلزی غیر مصتوعی مواد و سبک فلزی ققعات اتصا  برای توخالی هایپرچ

  .روندمی کار

 

 مراحهل  .شود می گفته کاری پرچ عمل این به شوند متصل دیگر یک به قطعه یک توسط قطعه دو از بیش یا دو اگر پرچ: های دستگاه و کاری رچپ

 .باشد می زیر صورت به کاری پرچ عملیات انجام
 شوند متصل یکدیگر به است قرار که کارهایی قطعه کردن سوراخ 

 شده رد های سوراخ از پرچ عبور 

 قطعه دو بین اتصال پرچ برای قفل سر فشردن 

 به اگر و است دائم اتصال یک کاری پرچ و ندارد وجود امکان این کاری پرچ در اما کرد باز را ها آن توان می که است موقت اتصال یک مهره و پیچ

 .نمایید استفاده اتصال نوع این از باید شوند جدا ها قطعه نیست لازم که نیازمندید دائم اتصال یک
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 (10 کارخانجات تاسیسات و آلات ماشین و برق قضايیه )قوه کنند می استفاده آلیاژی چه از معمولا نرم کاری لحیم برای -8

 سرب و قلع ب(  آنتیموان و سرب الف(

 نقره و قلع د(  مس و قلع ج(

   .است صحیح )ب( گزینه

 فاصـله  در گـراد  سـانتی  درجه 150 از تر پايین ذوب نققه دمای با فلزی مذاب کردن جاری طري  از فلز دو بین اتصا  ايجاد

 در اسـت  سـرب  و قلـع  آلیاژهـای  از متفـاوتی  های نسبت معمولاً کاری لحیم ماده گويند می نرم کاری لحیم را فلز دو آن بین

 ايـن  در .کنند می استفاده هستند، سانتیگراد درجه 150 از بالاتر ذوبی دمای دارای که پرکننده آلیاژهای از سخت کاری لحیم

 اسـت  روی و نقره مس، آلیاژهای معمولاً که پرکننده ماده توسط سپس و شوند می گرم ذوب نققه از تر پايین تا ققعات روش

 .باشند می سخت کاری لحیم جزء جوش نقره و جوش مس جوش، برنج يا جوش زرد .گردد می پر

 

 از اسهتفاده  بها  و شهوند  مهی  گهرم  مناسهب  دمهای  یهک  تا قطعات آنها در که هستند جوشکاری فرآیندهای از گروهی بریزینگ یا سخت کاری لحیم
 مهوئینگی،  جهبب  خاصهیت  با فلزپرکننده .یابند می اتصال دارد، پایه فلز سالیدوس از کمتر و گراد سانتی درجه 054 بالای ذوب دمای که فلزپرکننده

 پرکننده فلز ذوب دمای نرم، لحیم با سخت لحیم یا بریزینگ تمایز نقطه .شود می توزیع اند(، گرفته قرار هم به نزدیک بسیار )که اتصال سطوح بین
 ولهی  دارد نیهاز  بالاتری دماهای به سخت کاری لحیم اگرچه.(.است گراد سانتی درجه 054 از کمتر پرکننده فلز ذوب دمای نرم، لحیم )در آنهاست
 دههی  اتصهال  بهه  قهادر  که موادی اتصال، طراحی اما .هستند یکسان سطح شیمی و متالورژیکی نظر نقطه از خصوص به فرآیند دو اساسی مفاهیم

 اقتصهادی  ملاحظات .باشند متفاوت بسیار فرایند دو در توانند می اتصال سازی آماده و گرمادهی های روش فلاکس، و پرکننده ماده انتخاب هستند،

  .هستند متفاوت دردوفرآیند هم هستند دخیل فلزپرکننده و فرآیند فناوری در که

 اورینگ(-رولبرینگ– )بلبرینگ صنعتی ماشینهای مبانی

 (10 -کارخانجات تاسیسات و آلات ماشین و برق قضايیه )قوه رود؟ می کار به زیر های منظوره از یک کدام برای محوری یاتاقانهای -5

 محوری بارهای الف(

 عمودی های محور ب(

 افقی های محور ج(

 شعاعی های بار د(

  .است صحیح )الف( گزینه

 محـور  راسـتای  در وارد بـار  محـوری  ياتاقانهـای  در که شوند می بارگذاری محوری و شعاعی شکل دو به ها ياتاقان يا بلبرينگها

 .باشدمی شعاچ راستای در بار شعاعی ياتاقانهای در و باشد می

 

 اصهطکا   نتیجهه  در دهند،می کاهش نیز را تماس سطح و شوندمی یکدیگر روی سطوح شدن کشیده مانع که است این بر ها بلبرینگ کار اساس
 کهار  بهه  جاههایی  در معمهولا  و کننهد  تحمل را محوری بارهای هم و شعاعی بارهای هم توانندمی ها بلبرینگ .یابدمی کاهش شدت به سطوح بین
 با .گرددمی منتقل داخلی لایه به فشار آنجا از و شودمی اعمال ها گوی به خارجی لایه از بار بلبرینگ یک در .باشد کوچک نسبت به بار که روند می
 سوی از .کنند حرکت نرم بسیار توانند می نتیجه در بود، خواهد کوچک بسیار بیرونی و درونی های لایه با تماس نقطه ها، گوی بودن کروی به توجه
 شهکل  در .گهردد مهی  ها آن شدن خرد یا شکل تغییر موجب شود وارد ها گوی به حدی از بیش فشار اگر تماس، محل بودن کوچک به توجه با دیگر
 سهاچمه  از بلبرینگ در است. رولبرینگ به مربوط چپ شکل و بلبرینگ راست سمت شکل است. شده داده نمایش رولبرینگ و بلبرینگ تفاوت زیر
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 هستند. شکل ایاستوانه رولبرینگ درها  ساچمه حالیکه در شود می استفاده کروی

 

 

 و آلات ماشـین  بـرق  -دادگسـتری  رسـمی  )کارشناسـان  .دهید توضیح را اورینگ با نمد کاسه و رولبرینگ با بلبرینگ عمده فرق-6

 (74 -کارخانجات تاسیسات

 پاسخ: 

 هم روی بر عملاً سقح دو حالت اين در و باشد می کوچک بسیار تماس سقح و شود می استفاده کروی ساچمه از بلبرينگ در

 اينکـه  بـه  توجـه  با .باشد می پايین تولیدی صدای میزان طرفی از و بالا سرعت کم، اصقکاك نتیجه در.باشند می لغزش دارای

 ها بلبرينگ پس شکند می بلبرينگ نتیجه در و گردد می بزرگ نیروی به تبديل فشاری کمترين باشد، می کوچک تماس سقح

 بیشـتر  تمـاس  سـقح  و شـود  مـی  استفاده هرمی يا ایاستوانه ساچمه از رولبرينگ در .کنند حملت توانند می را کمتری باری

 سـقح  اينکـه  بـه  توجـه  بـا  .گردد می تولیدی صدای میزان افزايش و سرعت آمدن پايین اصقکاك، افزايش باعث که گردد می

 و دوار شـفت  درزبنـدی  بـرای  نمـد  کاسـه  .کنند تحمل توانند می را بیشتری بار باشد، می بیشتر بلبرينگ با مقايسه در تماس

 در ياتاقـان  از حفاظـت  منظـور  بـه  .نمايـد  جلوگیری پوسته از بیرون به سیا  نشت از تا گردد می استفاده سیا  حاوی پوسته

 گـردش  حا  در سقح يک بین همواره نمد کاسه .شود می استفاده نمد کاسه از آن خرابی نتیجه در و آب و رطوبت نفوذ برابر

 است. شده داده نمايش نمد کاسه زير شکل در.رود می کار به ثابت سقح يک و

 
 .گیـرد  مـی  قـرار  اسـتفاده  مـورد  دارد خقـی  حرکـت  آنها از يکی که سقح دو يا ثابت سقح دو بین بندی آب جهت اورينگ 

 مصـنوعی  هـای  لاسـتیک  ترکیب از معمولا ها آن جنس و شوند می استفاده متحرك و ثابت بند( سیل)آب عنوان به ها اورينگ

   و ها شلنگ اتصا  محل هیدرولیکی، شیرهای سیلندر، در پیستون بندی آب به میتوان اورينگ استفاده موارد از باشند می


