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 استحضـارتان  بـه  انتشـارات،  ایـن  هـای  کتـاب  بـه  شـما  اعتماد از قدردانی و نهادن ارج ضمن نوآور نشر

 نشر و سازی آماده مختلف های کارگروه و رجمانمت و مؤلّفان از اع  انتشارات، این همكاران که رساند می

 کـار  بـه  گرامـی  فرهیختـة  شـما  شایسـتة  و درخـور  کتابی ارائة برای را خود همّت و سعی تمامی کتاب،

 نظر از ه  خوب، کتاب یك استاندارد های حدّاقل از که نمایند ارائه را اثری که اند کرده تلاش و اند بسته

 باشد. برخوردار آن، ساختاری و شكلی کیفیّت نظر از ه  و یفرهنگ و علمی غنای و محتوایی

 ایراد بروز احتمال ه  باز اشكال، کمترین با اثری ارائة برای انتشارات این های تلاش تمامی رغ  علی وجود، بااین

 ایـن  ر،دیگ ـ ازسـوی  دانسـت.  اشِـكال  و نقـ    از مبـراّ  الزاماً توان نمی را اثری هیچ و دارد وجود کار در اشكال و

 سـعی  گرامی، خوانندگان مسلّ  حقوق به راسخ اعتقاد بنابه نیز و خود اخلاقی و ای حرفه تعهدّات بنابه انتشارت

 هـای  کتـاب  احتمـالی  اشكال ازهرگونه گرامی، خوانندگان به فراخوان طری  از ویژه به ممكن، طری  هر از دارد

 نماید. رفع بعدی های ویرایش و ها چاپ در را ها آن و شده آگاه خود منتشرة

 نواق  اشكالات، با کتاب مطالعة حین که درصورتی داری  تقاضا گرامی فرهیختة شما از راستا،  دراین لذا 

 اید داده انجا  کتاب خود روی بر را اصلاحات اگر نمودید، برخورد آن در محتوایی یا شكلی ایرادهای یا و

 انتشـارات،  بـا  هماهنگی از پس نوآور، انتشارات هزینة با ار خود شدة ویرایش کتاب مطالعه، اتما  از پس

 کـرده  لطـف  ایـد،  نموده یادداشت ای جداگانه برگة روی بر را خود اصلاحات چنانچه نیز و نمایید، ارسال

 نمایید، ارسال نوآور انتشارات ایمیل به خود تماس تلفن شمارة و نا  ذکر با را مزبور برگة اسكن یا عكس

 هرچـه  باعـ   و گـردد  اصلاح و اِعمال کتاب بعدی های  ویرایش و ها چاپ در و شده بررسی موارد این تا

 گردد. آن ساختاری و شكلی کیفی، سطح ارتقاء و کتاب محتوای پربارترشدن

 منظور به گرانقدر، و فرهیخته خوانندة شما مسئولانة و متعهّدانه عمل این از امتنان ابراز ضمن نوآور، نشر

 باشـند،  بجـا  و درسـت  اصلاحات که درصورتی فرهنگی، و علمی همكاری و همدلی این از رتشكّ و تقدیر

 شدة اصلاح چاپ یا و کتاب همان از دیگری نسخة قدرشناسی، و ادب رس   به اصلاحات، میزان با متناسب

 و ایـد، نم مـی  ارسـال  برایتـان  خودتـان،  انتخاب به هدیه، عنوان به را خود منتشرة کتب سایر از نیز و آن

 شود. می تقدیر شما زحمات از نیز کتاب بعدی چاپ مقدّمة در باشند تأثیرگذار اصلاحات که  درصورتی

 شـما  کارهـای  راه و انتقـادات  نظـرات،  پیشنهادها، هرگونه از کتاب، آورندگان پدید و نوآور نشر همچنین

 مشـتاقانه  و صـمیمانه  آن علمـی  و کیفـی  سـطح  شـدن  بهتـر  هرچـه  و کتاب، بهبود راستای در عزیزان

  نمایند. می استقبال
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www.noavarpub.com
info@noavarpub.com 

 



 

 ناخـال   تولید از بزرگی بخش مختلف، صنایع بین در ساز و ساخت صنعت

 مشخصـی  اثرگـذاری  کلان اقتصاد ارزیابی در و داده اختصاص خود به را داخلی

 ارزش و هسـتند  کار به مشغول زمینه این در دنیا سراسر در بسیاری افراد دارد.

 از گیـرد.  مـی  قـرار  بررسـی  مـورد  هادولت توسط ساله هر ساز و ساخت صنعت

 از عصـنای  دیگـر  با همگا  ساز و ساخت هایروش پیشرفت و رسانی روز به رو این

 است. برخوردار بالایی اهمیت

 بـه  که است فرآیندی ها،ساختمان اجرای و ساخت هایروش سازیصنعتی

 و وربهـره  کیفیـت،  مصـالح،  کاهش اجرا، سرعت بندی،زمان ایمنی، بهبود دلیل

 هـای پروژه تربیش است. گرفته قرار استفاده و توجه مورد جهان سرار در کارایی

 نیـز  مـا  کشـور  در و شده اجرا صنعتی صورتبه پیشرفته کشورهای در ایسازه

 بنـابراین  اسـت.  توسـعه  حـال  در اخیر هایلسا طی هاساختمان صنعتی تولید

 بـا  مـرتبط  اینامهآیین ضوابط و هاساختمان صنعتی تولید های روش با آشنایی

 باشد. می ضروری امری آن

 بـرای  است. هاساختمان صنعتی تولید هایروش ارائه کتاب این نگارش از هدف

 اجـرای  هـای وشر سـازی، صـنعتی  رویكردهـای  و اهـداف  بیان بر علاوه منظور این

 مشـتمل  کتـاب  ایـن  است. شده تشریح مسلح بتن و فولادی هایساختمان صنعتی

 قابـل  هـا سـاختمان  صـنعتی  تولیـد  بـرای  راهنمایی عنوان به و است فصل چهار بر

 باشد.می استفاده

 کـه  اسـت  اینامهآیین مقررات و ضوابط در تغییر امكان به توجه مه ، نكته

 و خواننـده  عهـده  بـر  مقـررات  بـا  انطبـاق  و فادهاسـت  مسـئولیت  صورت این در

 باشد.می کتاب کننده استفاده
Noavar33@yahoo.com 

 

 



 

 هنرمنـدان  و مصـنفّان  و مؤلفّان حقوق قانون با مطاب  کتاب این نشر و چاپ حقوق کلیّة
 

 بـه  متعلّـ   منحصراً و محفوظ ناشر برای ،8305 مصوبّ آن اجرایی نامة آیین و 8381 سال مصوبّ
اـویر  جـداول،  نمودارها، اشكال، مطالب، از قسمتی یا کل از استفاده گونه هر لذا است. نوآور نشر  تص
اـ  کـل  از استفاده گونه هر نیز و دیگر، موارد و ها سایت نشریات، مجلات، کتب، دیگر در کتاب این  ی

 اف دی پـی  تهیةّ کتاب، از تایپ اسكن، فتوکپی، چاپ، نوع هر قبیل از شكل هر به کتاب از قسمتی
 دی، وی  دی دی، سـی  اینترنتـی،  صورت به انتشار نوع هر الكترونیكی، نشر برداری، عكس کتاب، از

دون غیره و تصویری یا صوتی فایل فیل ، اـنونی  و ممنـوع  نـوآور  نشـر  از کتبی اجازة بـ و بـوده  غیرق
 یرند.گ می قرار قضاییوقانونیپیگرد تحت متخلفّین و است،  حرامنیزشرعاً

 مـوارد  و اف دی پـی  یـا  ورد فایـل  صـورت  بـه  نوآور نشر کتب از کتابی هیچ اینكه به توجهّ با
 هـر  کـه  درصورتی لذا است، نشده ارائه اینترنتی سایت هیچ در انتشارات این توسط چنین، این

 نـوآور  نشـر  کتـب  متن از قسمتی یا کل و نماید مشابه موارد یا و اسكن تایپ، به اقدا  سایتی
 ایـن  اینترنتی امور کارشناسان توسط نماید، آن فروش به اقدا  یا و داده قرار خود سایت در ار

 محتـوای  بررسـی  بـه  روزانـه  طـور  بـه  و دارند عهده به را سایت ادارة مسئولیتّ که انتشارات،
 از کـار  این اینكه ضمن تخلفّ، هرگونه شدن مشخ  درصورت و بررسی پردازند، می ها سایت
 وزارت طریـ   از انتشارات قانونی وکیل باشد، می حرا  نیز شرعی نظر از و غیرمجاز یقانون نظر

 نیـز  و اینترنتـی(  و ای رایانـه  جـرای   بـه  رسیدگی )پلیس فتاپلیس اسلامی، ارشاد و فرهنگ
 و قـانونی  مراحل انجا  طیّ و کرده متخلفّ سایت نمودن مسدود به اقدا  قانونی، مراجع سایر

 بـه  وارده خسارات کلیّةّ و داده قرار قضاییوقانونیپیگرد مورد را خاطیان قضایی، اقدامات
 گردد.  می اخذ متخلفّ از انتشارات این

 چـاپ  دیجیتـال،  چـاپ  جزوه، کپی، تهیّة به اقدا  کتابفروشی، هر که درصورتی همچنین
 ضــمن نمایــد، آن فــروش بــه اقــدا  و نمــوده نــوآور انتشــارات کتــب از افُســت ریســو،

 طریـ   از محتـر ،  مُـوززّعین  و همكـاران  سـایر  به مزبور کتابفروشی تخلفّات رسانی لاعاط
 مراجع نیز و دانشگاهی ناشران انجمن و ناشران، اتحادیة اسلامی، ارشاد و فرهنگ وزارت
 نماید. می متخلّف کتابفروشی از خود حقوق استیفای به اقدا  قضایی و قانونی

کتاب،غیراصلِنسخةرویازمطالعهواستفادهتهیّه،فروش،خرید،
است.حرامنیزشرعاًوغیرمجازقانونینظراز

 از تخلفّ گونه هر مشاهدة صورت در که دارد درخواست خود گرامی خوانندگان از نوآور انتشارات
 هــایشـماره  بـه  نــوآور  انتشـارات  هـای  تلفــن  طــری   از یـا  را مراتـب  فــوق،  مـــوارد  قبیـل 

 انتشارات ایمیل طری  از یا و انتشارات( )تلگرا  55859558515 و 598 66818858 -9
ــه ــا و info@noavarpub.com آدرس ب ــ  از ی ــوی طری ــا تمــاس من ــا ب  ســایت در م

www.noavarpub.com ناشـر،  حقـوق  تضـییع  از تـا  نماینـد،  ابـلا   انتشـارات  این به 
ــده ــز و پدیدآورنـ ــود نیـ ــدگان خـ ــر  خواننـ ــوگیری محتـ ــه جلـ ــل بـ ــد، عمـ   آیـ

نماینـد.  دریافـت  هدیـه  نیـز  نـوآور  انتشارات کتب از قدردانی، و تشكّر عنوان به نیز و     
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اولفصل

کلیات

 مقدمه -1-1

 اهـداف  از یك است. سازی ساختمان صنعت توسعه هایراه از یكی ها ساختمان صنعتی تولید

 بهداشـت،  یمنـی، ا کننـده  تـامین  و اقتصـادی  صـرفه  بـا  هایی ساختمان ساخت مهندسی، جامعه

 بـرآورده  جهـت  تاییـد، مورد و مـوثر  روشی هاساختمان صنعتی تولید باشد. می زیبایی و آسایش

 است. مهندسی اهداف کردن

 سـرمایه  و اولیـه  مواد انسانی، منابع از استفاده میزان که هاییروش یا روش به سازی صنعتی

 هایآوری فن کارگیریبه با اقتصادی یور  بهره و جامعه مسكن نیاز به دهی پاسخ راستای در را

 .گوینـد  کند عمل کارا طور به منسج  و یافته تشكیلات مدولار، و منظ  ساختار یك در که نوین

 سـاختمان،  صنعتی تولید کارخانجات گسترش با لاز  فنی شرایط آوردن فراه  طری  از امر این

 ـ فنـون  بكـارگیری  و مـاهر  انسانی نیروی دانش سطح بردن بالا  اجـرای  امكانـات  و ابـزار  و وینن

-روش کـاربرد  از پرهیز و امكانات از بهتر و تربیش استفاده منظور به [.8است] میسر ساختمان،

 عملیـات،  سـازماندهی  و مـدیریت  اجرا، ی نحوه سرعت، نظر از که سازی اختمانس  متداول های

 صـنعتی  تولیـد  از فادهاسـت  لـزو   باشـد،  نمـی  نیازهـا  بـا  متنـاظر  هـای برنامـه  و طرح گویپاسخ

 افـزایش  هـا،  سـاختمان  کیفـی  سطح افزایش جمله از ویژگی چند یا یك موجب که هاساختمان

 فراینـد  شدن بهینه نیز و ساخت زمان کاهش و اقتصادی جویی صرفه سازه، وزن کاهش ایمنی،

 .کند می الزامی پیش از بیش را شود،می مسكونی واحدهای ساخت در گذاری سرمایه

 برنامـه  در کـه  اسـت  ایگونـه به ملی اقتصاد رشد در هاسازه صنعتی تولید هایروش اهمیت

 تكمیـل  و گسـترش  و سـازی صـنعتی  سـطح  بـردن  بـالا  ضرورت بر کشورها ملی اقتصاد توسعه

 پیشـرفته  کشـورهای  در هاپروژه درصد 65 تا 95 است. شده تاکید اجرا و ساخت هایزیرساخت

 85 دهـه  از هـا سـاختمان  صنعتی تولید شروع سابقه نیز ما کشور در است. صنعتی تولید نوع از

-بـه  شده اجرا موارد جمله از است. یافته توسعه اخیر هایسال طی روش این و بوده خورشیدی

   سال در آ.اس.پ گانهسه هایبرج و اکباتان شهرك مجموعه به توانمی صنعتی تولید روش
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دومفصل

هاسازهصنعتیتولید

 مقدمه -2-1

 هـا سـازه  اجرای و ساخت طراحی، در فنی و علمی پیشرفت اصلی هایروش از سازیصنعتی

 فرآینـدهای  و هـا تكنیـك  از کـه  اسـت  اجرایـی  سیسـت   یـك  8هاساختمان صنعتی تولید .است

 در سـاخته پـیش  اعضای و هاالمان از گسترده استفاده شامل روش این کند.می استفاده نوآورانه

 اسـت.  ساخته پیش صورت به هاساختمان و هاسازه نصب و مونتاژ یمكانیزه فرآیند و بزرگ ابعاد

 مـی  را اجرا و ساخت کار در مهارت و فناوری دهی،سازمان از بالایی سطح هاسازه سازیصنعتی

  است. ساز و ساخت امر در مدیریت یافته توسعه هایشیوه نیازمند و طلبد

 بسـیار  پتانسـیل  علیرغ  و است نوظهور ساختمانی ت سیس یك سازیصنعتی حاضر حال در

 جملـه  از خاصـی  هـای  محـدودیت  بایـد  اجـرا،  و سـاخت  طراحی، هایحل راه ارائه در آن زیاد

 و بـازار  و صنعت بین هماهنگی و همكاری متخص ، نیروی اولیه، هایهزینه اجتماعی، پذیرش

 و اجتمـاع  در قدیمی هایروش شدن نهادینه دلیل به .شود رفع نظارتی نهادهای بین هماهنگی

 دیگـر  بـه  نسـبت  نـوین  هـای آوریفـن  اتخاذ در ساز و ساخت صنعت سابقه سازندگان، مقاومت

 کاهش سازیصنعتی در پروژه کلی هایهزینه کهاین با است. برخوردار ترپایین سرعت از صنایع

 تمـامی  در همچنـین  باشـد. می روش این مشكلات جمله از بالا اولیه سرمایه به نیاز ولی یابدمی

 تجهیـزات  و افزارهاسخت افزارها،نر  فرآیندها، مورد در کافی دانش به نیاز سازیصنعتی مراحل

 سـنتی  روش گـویی پاسـخ  توان ضعف و مسكن فزاینده تقاضای حال این با است. آلات ماشین و

 .سازدمی آشكار یشپ از بیش را ساختمان در سازیصنعتی بررسی و معرفی لزو  ساز، و ساخت
 

 صنعتی تولید اهداف -2-2

 تولیـد  در و داشـته  اقتصـادی  مهـ   نقـش  کـه  باشدمی ضروری صنایع از یكی ساز و ساخت

 زیسـت  سیاسـی،  مشخصـات  سـاز،  و سـاخت  صـنعت  این بر علاوه است. اثرگذار کشور ناخال 

                                                                 
1. Industrialized Buildings Construction 
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 اسـت  ایگونهبه هامانساخت صنعتی تولید اهداف .[9]باشدمی دارا را بالایی اجتماعی و محیطی

 کارخانه در ایسازه اجزای صنعتی، تولید در شود. می ساز و ساخت هایمشخصه ارتقاء باع  که

 مهـ   شرط شوند.می نصب نظر مورد محل در )کارگاه( نهایی مكان به انتقال از بعد و شده تولید

 مصالح و موثر هایطرح از استفاده با هاسازه و ها ساختمان وزن کاهش ساخت، سازی صنعتی در

  است. سبك

  از: عبارتند هاساختمان صنعتی تولید در اصلی اهداف

 جدید هایپروژه ترسریع اجرای و اجرا زمان کاهش -

 ساخت هایهزینه کاهش -

 شده تما  کار اجرای و ساخت کیفیت بهبود -

   ایمنی ارتقاء -

 است: زیر قرار به سازیصنعتی ثانویه اهداف

   کار یروین وری بهره شیافزا -

 ساخت در یمیاقل طیشرا ریتاث عد  -

 یانرژ مصرف و عاتیضا کاهش پروژه، یداریپا -

 نصـب  و مونتاژ با هماهنگ و بوده خودکار و استاندارد صورت به تولید و طراحی که زمانی تا

 از ازیس ـصـنعتی  بنـابراین  یابـد. مـی  کاهش زمان و رفته بالا پروژه اجرای سرعت باشد، قطعات

 بـه  پایبنـدی  از اطمینان به و کرده جلوگیری ساختمانی هایپروژه اجرای در آمده بوجود تاخیر

   کند.می کمك پروژه اتما  تاریخ

 در و یابـد مـی  کـاهش  کار کلی هزینه ولی است، نیاز بالا اولیه هزینه به سازیصنعتی در کهاین با

   داد. قرار کنندگان مصرف اختیار در مناسب دیاقتصا صرفه و قیمت با ساختمانی توانمی نهایت

 خطاهـای  چنینه  شود.می یكنواخت و کیفیت با محصولات به منجر ساخت شدن مكانیزه

 و شـده  کنتـرل  محـیط  یـك  در کـار  توجـه  قابل مزیت یك یابد.می کاهش نیز ساخت از ناشی

 کـار  محـل  یك در چهآن هب نسبت بالاتر کیفیت کنترل برای را امكان این که است این سازگار،

 باعـ   کارخانـه  در سـاخت  فرآینـد  انجـا   این بر علاوه .کندمی فراه  است، پذیرامكان معمولی

 کـاهش  بـاز،  محـیط  و ارتفـاع  در کـار  چونه  مواردی سازیصنعتی با گردد.می ایمنی افزایش

  داشت. خواهد همراه به کارگران بهداشت و سلامت برای تربیش کنترل و یافته

 فضـای  در هـا آن نصـب  تنهـا  و کارخانه در عناصر و قطعات ساخت با صنعتی تولید روش در

 و سـاخت  در کـار  مراحـل  تـر بـیش  یابد.می کاهش اجرا در اقلیمی و ایمنطقه شرایط تاثیر باز،

-می باقی نهایی محل در مونتاژ از بخشی فقط و شودمی انجا  ساخت محل در صنعتی سازهای
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 در و تولیـد  زمـان  در همچنـین  نشـود.  تولیـد  زیـادی  ضایعات شود می باع  که واقعیتی ماند،

 و دارد تـری بـیش  کنترل کار محیط شود.می جوییصرفه برق( و آب )مانند انرژی مصرف میزان

   گردد. می فرآه  کار نیروی برای تر مطلوب محیطی و جسمی شرایط
 

 صنعتی تولید در استفاده مورد رویکردهای -2-3

 متـداول  سـازهای  و سـاخت  از تغییـر  ها،ساختمان صنعتی تولید مزایای و اهداف به توجه با

 یافتـه توسـعه  و جدیـد  هـای  تكنیـك  از اسـتفاده  نیازمنـد  صنعتی، تولید هایروش به ساختمان

 ارائـه  اهـداف  بـه  توجه با هاساختمان صنعتی تولید برای مختلفی رویكردهای بنابراین باشد. می

 از: عبارتند رویكردها این گیرند. می قرار فادهاست مورد شده،

    8ساختگی پیش -

 کردن مكانیزه -

 سازی( )انبوه سازی سری -

 دار مشكل های بخش حذف -

 جدید مصالح از استفاده -

 و نصـب  انتقـال،  سـپس  کارخانـه،  در عناصـر  و قطعات ساخت از است عبارت ساختگی پیش

 مشـكلات  از بسـیاری  سـاختگی پـیش  مزایای ساختمانی. کارگاه نظر مورد محل در هاآن مونتاژ

 ناکارآمـدی  متغیـر،  کیفیـت  فشـرده،  کـار  جملـه  از را سـاز  و ساخت سنتی هایروش با مرتبط

 سـاخت  روش ایـن  در کـه  آنجـا  از کند.می برطرف  محیطی زیست تأثیرات و اجرا و محصولات

 دسـترس  در از ناشـی  تـأخیر  اسـت،  رسیده پایان به کارخانه در ساختمانی هایسیست  قطعات

 از اسـتفاده  همچنـین،  یابد.می افزایش کار سرعت و رفته بین از ساخت متخص  نیروی نبودن

 هـا  هزینـه  کـاهش  نهایـت  در و کارایی بهبود محصول، کیفیت بهبود به منجر نوآورانه تجهیزات

 شرایط و ندهرسا حداقل به را ساختمانی ضایعات شده، کنترل محیط در ساختگیپیش شود.می

   کند.می فرآه  زیست محیط برای پایدار

 تمـا   در تجهیـزات  و هاآوریفن تجربیات، از استفاده و ساخت طراحی، دانش کردن مكانیزه

 بـا  همچنـین  اسـت.  انسـانی  فعالیـت  بهبـود  کار این هدف است. ساختمان مهندسی هایزمینه

 ایـن  از اسـتفاده  کـه  شـده  میسر اجرا ندفرآی مراحل از اطلاعات آوریجمع امكان کردن مكانیزه

   داشت. خواهد همراه به را تریبیش کارآرایی و دقت اطلاعات

   سازیسری رویكرد اگر ولی باشدمی بالا هزینه صرف مستلز  بار اولین برای محصول یك تولید

                                                                 
1. Prefabrication 
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 در واقـع  در گـردد. مـی  آغـاز  نصب، های نقشه به توجه با شانقرارگیری محل در گذاریجای

 را ایسـازه  قاب و اسكلت شكل و گرفته قرار یكدیگر کنار در شده ساخته هایقطعه مرحله، این

 صـورت  کارگـاه  محـل  در هـا(  وصـله  و اتصـالات  )اجرای نصب مرحله بنابراین آورند.می وجود به

   [.3گیرد] می

 ولادیف ـ هـای سـاختمان  سیست  برای متفاوتی هایروش با فولادی های ساختمان صنعتی تولید

 صـحیح  اجـرای  بـرای  باشـد. مـی  اجـرا  قابل سبك فولادی قاب هاسیست  و شده نورد گر  مقاطع با

 بـرای  هاوصله و اتصالات عملكرد و جزئیات با آشنایی فولادی، هایساختمان صنعتی تولید هایروش

 فـولادی،  ای سازه صنعتی تولید هایروش از قسمت هر در بنابراین است. ضروری ایسازه سیست  هر

 است. شده ارائه سیست  آن هایوصله و اتصالات با مرتبط هاینیازمندی
 

 فولادی خمشی های قاب اجرای -3-2

 مقـاو   اتصـالات  توسـط  شده متصل تیرهای و هاستون شامل فولادی 8خمشی قاب سیست 

 اسـت.  مشیخ کلی طوربه هاآن در اتصالات و اعضا رفتار که باشندمی گیردار( )اتصالات خمشی

 ای گونـه  بـه  آن ای لـرزه  عملكـرد  و بوده مناسب پذیریشكل ظرفیت دارای فولادی خمشی قاب

  [.0شود] تشكیل تیرها در عمدتا پلاستیك مفصل که است

 نیروها آن یواسطه به که است فولادی هایسازه در مه  اتصالات از یكی 9ستون پای اتصال

 پـای  اتصـالات  عملكـرد  فولادی، خمشی های قاب در یابند.می انتقال بتنی یشالوده به ستون از

   باشد. گیردار کامل طور به باید ستون

 شـالوده،  بـه  سـتون  کف اتصال و ستون کف به ستون اتصال قسمت، دو از ستون پای اتصال

 هـر  باید فولادی، خمشی قاب های ستون پای در گیرداری شدن فرآه  برای است. شده تشكیل

   باشند. داشته گیردار رفتار اتصال، قسمت دو

 نفوذی جوش توسط اتصال که شود می فراه  زمانی ستون کف به ستون اتصال گیردار رفتار

 اتصـال  گیـردار  رفتار گیرد. انجا  کننده سخت چندین از استفاده یا و فلزی ستون کف به ستون

 بایـد  آیـد. مـی  وجود به ستون کف اطراف در مهارهامیل گرفتن قرار با نیز شالوده به ستون کف

 و بـوده  برش انتقال برای عضو این ستون، کف زیر در برشی کلید وجود صورت در که کرد دقت

 از تـوان  مـی  گیـردار  سـتون  پـای  اتصال اجرای برای ندارد. ستون پای اتصال گیرداری در نقشی

 [.6کرد] استفاده 8-3 جدول
 
 

                                                                 
1. Moment Resisting Frame System 

2. Column Base Plate Connection 


