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 ۲۴5 .......... فولاد یساز مانیس اي ونیسمانتاس -۲-۲-۲۴
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 ۲۱۴ . یکار مخصوص جوش زير دانه یفولادها -۲-۱-۲-5

 ۲۱۴ . (زهي)کربور شونده یکار سخت یفولادها -۲-۱-۲-6

 ۲۱۴ ............ (تروژنهیازته شده )ن یفولادها -۲-۱-۲-7
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 ۲۱۴ ........... گرما در برابر داريپا یفولادها -۲-۱-۲-۴۴

 ۲۱۴ ........................... ورق یفولادها -۲-۱-۲-۴۴

 ۲۱۱ ..................... یابزارساز یفولادها -۲-۱-۲-۴۲

 ۲۱5 ..................... دار پوشش یفولادها -۲-۱-۲-۴۴

 (زهی)فتولاد گتالوان   یفولاد بتا پوشتش رو   -۲-۱-۲-۴۴-۴
 .......................................................... ۲۱5 

 ۲۱6 ..... یرو -ومینیفولاد با پوشش آلوم -۲-۱-۲-۴۴-۲
و فتولاد بتا    یفولاد با پوشش حلب سترب  -۲-۱-۲-۴۴-۴
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هااي ايان انتشاارا ، باه استحااارتان       ر ضمن ارج نهادن و  يرداني از اعتماد شاما باه کتااب   نشر نوآو

سازي و نشر  هاي مختلف آماده رساني که همكاران اين انتشارا ، اع  از مؤلّفان و مترجمان و کارگروه مي

کاار   باه کتاب، تمامي سعي و همّت خود را براي ارائة کتابي درخاور و شايساتة شاما فرهیختاة گراماي      

هاي استانيارد يک کتاب خوب، ه  از نظر  اني که اثري را ارائه نمايني که از حيّا ل اني و تلاش کرده بسته

 محتوايي و غناي علمي و فرهنگي و ه  از نظر کیفیّت شكلي و ساختاري آن، برخوردار باشي.

مترين اشكال، باز ه  احتمال بروز ايراد هاي اين انتشارا  براي ارائة اثري با ک رغ  تمامي تلاش وجود، علي بااين

ديگار، ايان    نقا  و اششاكال دانسات. ازساوي     توان الزاماً مباراّ از   و اشكال در کار وجود دارد و هیچ اثري را نمي

اي و اخلا ي خود و نیز بنابه اعتقاد راسخ به حقوق مسلّ  خواننيگان گرامي، ساعي   انتشار  بنابه تعهيّا  حرفه

هااي   هرگونه اشكال احتماالي کتااب   ويژه از طري  فراخوان به خواننيگان گرامي، از   ممكن، بهدارد از هر طري

 هاي بعيي رفع نمايي. ها و ويرايش ها را در چاپ منتشرة خود آگاه شيه و آن

که حین مقالعة کتاب با اشكالا ، نوا    راستا، از شما فرهیختة گرامي تقاضا داري  درصورتي لذا دراين  

ايي  ايرادهاي شكلي يا محتوايي در آن برخورد نموديي، اگر اصلاحا  را بر روي خود کتاب انجا  داده و يا

شية خود را با هزينة انتشارا  نوآور، پس از هماهنگي باا انتشاارا ،    پس از اتما  مقالعه، کتاب ويرايش

اياي، لقاف کارده     داشت نمودهاي ياد ارسال نمايیي، و نیز چنانچه اصلاحا  خود را بر روي برگة جياگانه

عكس يا اسكن برگة مزبور را با ذکر نا  و شمارة تلفن تماس خود به ايمیل انتشارا  نوآور ارسال نمايیي، 

هاي بعيي کتاب اشعمال و اصلاح گاردد و باعاه هرچاه      ها و ويرايش تا اين موارد بررسي شيه و در چاپ

 شكلي و ساختاري آن گردد.شين محتواي کتاب و ارتقاء سقح کیفي،  پربارتر

منظور  نشر نوآور، ضمن ابراز امتنان از اين عمل متعهّيانه و مسئولانة شما خواننية فرهیخته و گرانقير، به

که اصلاحا  درسات و بجاا باشاني،     تقيير و تشكّر از اين هميلي و همكاري علمي و فرهنگي، درصورتي

شية  اسي، نسخة ديگري از همان کتاب و يا چاپ اصلاحرس  ادب و  يرشن  متناسب با میزان اصلاحا ، به

نماياي، و   عنوان هييه، به انتخاب خودتاان، برايتاان ارساال ماي     آن و نیز از ساير کتب منتشرة خود را به

 شود. که اصلاحا  تأثیرگذار باشني در مقيّمة چاپ بعيي کتاب نیز از زحما  شما تقيير مي  درصورتي

کارهااي شاما    ، نظارا ، انتقاادا  و راه   اکتاب، از هرگوناه پیشانهاد   آورنيه يهمچنین نشر نوآور و پيي

عزيزان در راستاي بهبود کتاب، و هرچاه بهتار شاين ساقح کیفاي و علماي آن صامیمانه و مشاتا انه         

  نمايني. استقبال مي
 

 
  

 99848161-2تلفن:  
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نژاد  ه همسر عزیزم سرکار خانم مهندس سیما موسویکتاب حاضر را ب
هرا     نمایم. اگرر تورویق   تقدیم میبوده،  راهم رفیق لحظات تمامی در که

 گردید. گاه این مجموعه تهیه نمی های ایوان نبود، هیچ حمایت
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 تختره  برر  را که سرییدی  نژاد همسر عزیزم، سرکار خانم مهندس سیما موسویاز 
کرنم. ایوران موروص ا رری در تبرت تجربیرات        نگاشت، توررر مری   مزندگی سیاه

 گزاری نمایم. دانم با تمام  جود از ایوان سیاس باشند، لذا لازم می اجرایی من می
بایست از دانوجویان عزیزی که طی چندین سال تدریس درس اجرای  همچنین می

از کریه    اند نموده کمک من ها به آ ری برخی از عرس های فولادی، در جمع سازه
  نایع نفرت، گراز   پتر شریمی   مخترف  های در پر ژه د ستان   همراران گرامی

   توررر، دردردانی   رمیمانه   انرد  دهکرر تجربیات خود را به اینجانرب منتقر     که
 .نمایم گزاری می سیاس

 



 
 بیاراست که تا خود قامت قلم عرش، در 

 است کتاب دلدار که آورد سر سجده بر              
 نشسته آثار چهره بر که نکته هر 

 است کتاب معیار و همدم لوح، سینه در

 زد رقم به طریقت دو حقیقت اعجاز 
 کتاب است رخسار به بعد قلم، به اول

 )خیراندیش(  
 

دلیل محيود بودن دروس اجراياي در رشاته مهنيساي عماران،      خوب به خاطر دار  به
هاا   اماون تئاوري اجاراي اجازاي فاولادي ساازه      اساتیي و دانشجويان، بیشتر باه بحاه پیر  

وجود آماين نقاات تارياک و مابه  در ذهان دانشاجويان در        پرداختني که گاها باعه به مي
گردياي. متاسافانه در دوران    هاا ماي   خصوص نحوه ساخت و مونتاژ  قعاا  فاولادي ساازه   

ط با بخشاي از  توانستني فق دلیل محيوديت زماني اين دوره، دانشجويان مي کارآموزي نیز به
اجراي يک پروژه آشنا شاوني و بعاي از پاياان ايان دوره نیاز سائوالا  متعايدي در ذهان         

آماي کاه گاهاا     وجود مي هاي آتي پروژه، به هاي اجراي فعالیت دانشجويان در خصوص روش
 ماني. کار، بيون پاسخ با ي مي نیز تا بعي از فراغت از تحصیل و شروع به

 مان  کاه  اي است هاي فولادي مجموعه جامع اجراي سازه هاي راهنماي مجموعه کتاب
يير چناان  باش . ولي تق داشته را داشت  آن آرزو بنويس  و همیشه را آن خواست  نمي هرگز

آوري اين مجموعه پرداخت . شاکله اصلي اين مجموعه در طاي چنايين    ر   زد که به جمع
دانشجويان عزيز شكل گرفت منظور آموزش  هاي فولادي به سال تيريس درس اجراي سازه

هااي فاولادي    هاي نوين اجراي سازه و تلاش گرديي مقالب نگارش شيه به روز بوده و روش
هاا و   ناماه  آوري مقالب فني از کتب، آئاین  در آن ارائه گردني. مجموعه حاضر علاوه بر جمع

لاف در  استانياردهاي ذکر شيه در فهرست منابع، شامل تجربیا  اجرايي سي و دو سااله مو 
 باشي. هاي صنايع نفت، گاز و پتروشیمي نیز مي اجراي پروژه

تلاشاي جهات بیاان    فاولادي   يها راهنماي جامع اجراي سازههاي  مجموعه کتاب
منظور آشنايي و استفاده دانشجويان و افرادي که  فولادي به يها سازههاي اجراي  روش

دان  که ايان   خوبي مي لذا به باشي. هاي فولادي فعالیت دارني، مي در بخش اجراي سازه
همین دلیال، از کلیاه کسااني کاه در امار اجارا        باشي. به مجموعه، خالي از اشتباه نمي

شاود، نقاات ضاعف،     تبحري دارني، از اساتیي ارجمني و از دانشجويان عزيز، تقاضاا ماي  
هااي   هاي علمي و اشتباها  مولف را اعلا  نموده تا به خواست يزدان، در چااپ  لغزش

 يي مجموعه لحاظ گردني.بع
کاه  فولادي  يها راهنماي جامع اجراي سازههاي  مجموعه کتاببا توجه به رويكرد 

باشي، به شما خواننيه محتر  اين مجموعه،  ميفولادي  يها سازههاي اجراي  ارائه روش
بیشتر در خصوص مباحاه فناي، باه    تر و  گردد، جهت کسب اطلاعا  کامل توصیه مي

 فرمائیي. کتب مرجع مراجعه
 پور حسین خمسه 



 مقدمه

 
ديگار   ياک  کماک اتصاالا  باه    اي از اعااي باربر است که به سازه فولادي مجموعه

 شوني. هاي فولادي و يا ورق ساخته مي شوني. اعااي باربر عموما از نیمرخ متصل مي
، جاوش  پرچ، پیچاز ديگر  يک جهت ساخت اعاا و اتصال آنها به هاي فولادي در سازه

هااي معماولي اساتفاده از     . اماروزه در ساازه  شود استفاده ميجوش و  پیچیبي از و يا ترک
هااي مرتفاع و ياا صانعتي      ديگر و در سازه جوش جهت ساخت اعاا و اتصال آنها به يک

ديگار   استفاده از جوش جهت ساخت اعاا و استفاده از پیچ جهات اتصاال آنهاا باه ياک     
در گذشاته نیاز اساتفاده از پارچ جهات       باشاي.  بسیار رايج مي( جوشو  پیچ)ترکیبي از 

 ديگر بسیار رايج بود. ساخت اعاا و اتصال آنها به يک
هااي   آوري هاي  ابل توجهي در شناخت جاوش و توساعه فان    با گذر زمان، پیشرفت

هاايي در خصاوص رفتاار اتصاالا       مربوت به آن صور  گرفته است. اما هنوز ه  نگراني
وجاود آمايه در اتصاالا  جوشاي      صايما  باه  جوشي در ذهان مهنيساین وجاود دارد.    

باشاي. باا    هاا ماي   هاي بلنيمرتبه تحت اثر زلزله، عاملي براي افزايش اين نگراني ساختمان
توان جانشین مناسبي باراي اتصاالا  جوشاي متصاور      وجود اين معالا  هنوز ه  نمي

در  درساتي  بود. کارشناسان معتقيني اگر اساتانياردهاي طراحاي و اتصاالا  جوشاي باه     
طراحي و اجرا رعايت گردني، با توجه به خواص متالوژيک و مكانیكي ناحیه جوش شايه،  

وجود آياي. گاواه ايان ادعاا اساتفاده       بايست اشكال خاصي در رفتار اتصال جوشي به نمي
، خقوت انتقاال  سازي، ظروف تحت فشار سازي، اتومبیل موف  از جوش در صنايع کشتي

 باشي. ت و گاز، صنايع پتروشیمي و ... ميهاي نف نفت و گاز، پالايشگاه

هاي فولادي به بیاان مقالاب زيار     هاي راهنماي جامع اجراي سازه در مجموعه کتاب
 پرداخته خواهي شي.

هاي فولادي،  هاي مربوت به اجراي سازه در کتاب اول، کلیا  تجهیز کارگاه پروژه -0
 فولادي هاي سازه انواعها و معرفي گذاري فولاد هاي نا  معرفي انواع فولادها، تشريح روش
 مورد بررسي  رار خواهني گرفت.

 هاي فولادي و آشنايي باا ابزارهااي   در کتاب دو  پس از معرفي انواع اتصالا  در سازه -9
اتصال )پرچ، پیچ و جوش(، به تشريح و بحه پیرامون موارد مرتبط با جوش شاامل نمادهااي   

(، WPSکااري )  هاا، دساتورالعمل روش جاوش    در نقشه کاري )علائ ، نشان و يا سمَبلُ( جوش
ياا   WPQ)  ،WQRکاار  (، تايیي صالاحیت جاوش  PQRکاري ) گزارش تايیي دستورالعمل جوش

(WQT  هااي غیرمخارب و     ، عیوب جوش، معیار پذيرش عیوب جوش، بازرساي جاوش )روش
 شود. جوش پرداخته مي در عیوب تشخی  مخرب( و نحوه

هاي فاولادي، بیاان    نحوه ساخت سازه ،ي و شمع فولاديدر کتاب سو ، اجراي پ -3
هاا،   هاي فولادي، معرفي و روش اجاراي اعاااي کامپوزيات ساازه     روش نصب انواع سازه

 ديوارهااي  و غیرمسالح  بناايي  مصاالح  باا  بااربر  ديوارهااي  در فولادي آشنايي با کارهاي
 و آب زيار  هااي  فعالیات  رد فاولادي  هاي سازه بنايي، آشنايي با کاربرد مصالح با غیرباربر
مورد بررسي  ارار خواهناي   هاي فولادي  هاي بهسازي سازه خاك و معرفي روش بهسازي

 بیاان  (As-Built)گرفت. در خاتمه اين کتاب نیز نحوه تهیه ميارك عاین سااخت پاروژه    
 خواهي گرديي.



 

 هنرمنايان کلّیة حقوق چاپ و نشر اين کتاب مقاب  با  اانون حقاوق مؤلّفاان و مصانّفان و     
 

، براي ناشر محفوظ و منحصراً متعلّ  باه نشار   0350نامة اجرايي آن مصوبّ  و آيین 0341 مصوّب سال
نوآور است. لذا هر گونه استفاده از کل يا  سمتي از مقالب، اشكال، نمودارها، جياول، تصاوير ايان کتااب   

نه استفاده از کل يا  سامتي از کتااب   ها و موارد ديگر، و نیز هر گو در ديگر کتب، مجلا ، نشريا ، سايت
به هار شاكل از  بیال هار ناوع چااپ، فتاوکپي، اساكن، تايا، از کتااب، تهیاّة پاي دي اف از کتااب،              

وي دي، فایل ، فايال     صاور  اينترنتاي، ساي دي، دي    برداري، نشر الكترونیكي، هر نوع انتشار باه  عكس

  شـرعاً نیـز حـرام    ممنوع و غیر انوني بوده و صوتي يا تصويري و غیره بايون اجازة کتبي از نشر نوآور

 گیرني.  رار مي پیگرد قانونی و قضاییاست، و متخلفّین تحت 

صاور  فايال ورد ياا پاي دي اف و ماوارد       با توجّه به اينكه هیچ کتابي از کتاب نشار ناوآور باه    
کاه هار    چنین، توسط اين انتشارا  در هیچ سايت اينترنتي ارائه نشيه است، لاذا درصاورتي   اين

سايتي ا يا  به تاي،، اسكن و يا موارد مشابه نمايي و کل يا  سمتي از متن کتاب نشار ناوآور را    
در سايت خود  رار داده و يا ا يا  به فروش آن نمايي، توساط کارشناساان اماور اينترنتاي ايان      

ها  واي سايتانتشارا ، که مسئولیّت ادارة سايت را به عهيه دارني و به طور روزانه به بررسي محت
پردازني، بررسي و درصور  مشخ  شين هرگونه تخلّف، ضمن اينكه اين کار از نظر  اانوني   مي

باشي، وکیل  اانوني انتشاارا  از طريا  وزار  فرهنا  و      غیرمجاز و از نظر شرعي نیز حرا  مي

راجاع  اي و اينترنتاي( و نیاز سااير م    )پلیس رسیيگي به جراي  راياناه  پلیس فتاارشاد اسلامي، 
 انوني، ا يا  به مسيود نمودن ساايت متخلاّف کارده و طايّ انجاا  مراحال  اانوني و ا اياما          

 ارار داده و کلّیّاة خساارا  وارده باه ايان       پیگرد قانونی و قضـایی  اايي، خاطیان را ماورد  
 گردد.  انتشارا  از متخلّف اخذ مي

ه، چااپ ديجیتاال، چااپ ريساو،     که هر کتابفروشي، ا يا  به تهیّة کپي، جزو همچنین درصورتي
رسااني تخلّفاا     افُست از کتب انتشارا  نوآور نموده و ا يا  به فروش آن نماياي، ضامن اطالاع   

کتابفروشي مزبور به ساير همكاران و مُوَزعّین محتر ، از طري  وزار  فرهن  و ارشاد اسالامي،  
و  ااايي ا ايا  باه اساتیفاي     اتحادية ناشران، و انجمن ناشران دانشگاهي و نیز مراجاع  اانوني   

 نمايي. حقوق خود از کتابفروشي متخلّف مي

 خرید، فروش، تهیّه، استفاده و مطالعه از روی نسخة غیراصلِ کتاب،

 و شرعاً نیز حرام است. از نظر قانونی غیرمجاز 
 بیال   انتشارا  نوآور از خواننيگان گرامي خود درخواست دارد که در صور  مشاهية هر گونه تخلّاف از 

و  090 66414090 -9هااي هاي انتشاارا  نااوآور باه شاماره     مااوارد فاوق، مراتب را يا از طاري  تلفان
 info@noavarpub.comو يا از طري  ايمیل انتشارا  به آدرس  )تلگرا  انتشارا ( 09009990019

لاغ نمايني، تا از به اين انتشارا  اب  www.noavarpub.comو يا از طري  منوي تماس با ما در سايت 
  عماال آيااي  بااه تاااییع حقااوق ناشاار، پيييآورناايه و نیااز خااود خوانناايگان محتاار  جلااوگیري      

 عنوان تشكّر و  يرداني، از کتب انتشارا  نوآور نیز هييه دريافت نمايني. و نیز به     



 فص  ا ل
 کارگاه تجهیز

 
 

 

 مقدمه -0-0

منظور  دسترسي، ساخت بناهايي بههاي  از به احياث راههاي اجرايي هر پروژه نی  بل از شروع فعالیت
هاي اجرايي پروژه و تامین نیاروي   ع فعالیتانواايجاد فااهاي مناسب کاري، تامین تجهیزا  متناسب با 

 ني.شو ( مقرح ميMobilizationکارگاه )ها در  الب تجهیز  باشي. مجموعه اين فعالیت انساني مجرب مي
 

 تجهیز کارگاه -0-2

صاور    که بايي باه  ها و تيارکاتي عبار  است از عملیا  اجرايي، ا يا  (Mobilization) جهیز کارگاهت
و انجاا  دادن عملیاا  موضاوع پیماان طبا  ساني و        آغااز  تا شود انجا  پروژهمو ت براي دوره اجراي

 ميارك پیمان میسر گردد.

باشاي. ايان    پروژه، تجهیز کارگاه ماي يكي از مباحه مه  و اثرگذار در پیشرفت کار و کیفیت اجراي 
وري و اثربخشاي مناابع ماورد     هاي نیروي انساني و بهره طور مستقی  و غیرمستقی  بر توانايي موضوع به

صور  سیستماتیک يک فرآيني خوب  تواني به سزايي دارد. يک تجهیز کارگاه خوب مي هنیاز پروژه تاثیر ب
 شود. تگي و هير دادن منابع موجود در کارگاه را موجب ميرا هيايت کني و يک تجهیز کارگاه بي، آشف
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اي آشنايي دارني به ايان   هاي پروژه داشته و يا با فعالیت ها حاور نوعي در پروژه تمامي کساني که به
هاا و   لحاظ مناابع و ناوع فعالیات    لحاظ مقادير و احجا  و چه به ها چه به مه  وا ف هستني که نوع پروژه

بنيي شيه و از پایش تعیاین    هاي طبقهیايي متفاو ، باعه شيه است که نتوان طرححتي مناط  جغراف
 ارائه نمود.ه ي براي تجهیز کارگاشيه و داراي کُ

 
 های دسترسی راه -0-3

باشاي. لاذا آراياش     هااي دسترساي ماي    رعهيه راه، بايجاد ارتبات بین فااهاي احياث شيه در پروژه
حايا ل ممكان برساي. ورودي و     هاي دسترسي به اي باشي که طول راه گونه بايست به فااها در پروژه مي

تارين   از نظار ا تصاادي يكاي از باا اهمیات      هااي دسترساي   گاه و نوع و مسایر راه هاي يک کار خروجي
 شوني. مي بنيي هاي دسترسي به دو دسته زير تقسی  طور کلي راه باشي. به موضوعا  پروژه مي

 

 رو های ماشین راه -1-3-1

هااي   هاا داراي ويژگاي   گويني. اين راه رو مي هاي ماشین هاي اصلي داخل کارگاه در اصقلاح راه راهبه 
 باشني. زير مي
 باشني. ها مسقح و داراي زيرسازي تا حيودي محك  مي رويه اين راه -0

هااي شاييي و ياا پاس از آب      اي باشي که در بارنيگي گونه بايست به رويه و تراک  سقحي راه مي -9
 صور  مقمئن انجا  شود. آلا  به ن برف در زمستان، تردد ماشینشي

لاز  اسات   ، لاذا شاوني منتقل بايست به انبارها  ها مي مصالح وارد شيه به کارگاه از طري  اين راه -3
 ها وجود داشته باشي. امكان حرکت دو کامیون در دو مسیر رفت و برگشت در اين راه

بانيه استفاده نماود.   هاي يک بايست از راه ايجاد راه دوبانيه، ميدر صور  نبود فااي کافي براي  -4
تر از مابقي راه ايجاد نمود تا  رو، عرض راه را عريض هايي از راه ماشین صور  لاز  است در  سمت در اين

 آيني، استفاده نمود. رو مي عنوان پارکین  و يا جهت عبور وسايلي که از روبه از اين فااها به

 راحتي وجود داشته باشي. بايست به ها، مي از طري  اين راه ها به کارگاه، ورود و خروج کامیونامكان  -5
 منظور تخلیه بار درنظر گرفته شود. ها به در مجاور  انبارها، فاايي جهت تو ف طولاني کامیون -6

 بست باشي. رو نبايي بن انتهاي هیچ راه ماشین -7

مي و خصوصي و مسیرهاي حرکت، کاملا مشخ  شوني و سعي هاي عمو هاي ورودي، خیابان راه -1
 ها جلوگیري شود تا انجا  کارها بيون و فه صور  پذيرد. از تقاطع راه شود

 

 های ساختمانی راه -1-3-2

هاا باا کیفیات     گويناي. ايان راه   هااي سااختماني ماي    هاي فرعي داخل کارگاه در اصاقلاح، راه  به راه
 شوني. رو ساخته مي ماشینهاي  راه تري نسبت به پايین

 
 تجهیز کارگاه دربناهای مورد نیاز و فضاهای مناسب کاری  -0-4

هااي   بايست با توجه باه ويژگاي   کلیه بناهاي مورد نیاز و فااهاي مناسب کاري در تجهیز کارگاه مي
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 . شونيطراحي و اجرا ، جانمايي زير
 .شونياربري آنها، در محوطه پروژه توزيع محيوده بناهاي مورد نیاز کاملا مشخ  و متناسب با ک -0

( Open Yard) روبااز آلا  و محوطاه   بناهاي مسقف جهات انباار مصاالح و ابازار    مشخ  نمودن  -9
 باشي.   داري آنها نیاز به انبار مسقف نمي جهت نگهي که منظور انبارش مصالح شيه به محصور

در محوطه انبار روبااز کااملا    ي فولادي و ...ها هاي فولادي، ورق ، پروفیل الب ،محل انبار میلگرد -3
 هاي دسترسي کارگاه  رار گیرني. که در مجاور  راه شونياي تعیین مو عیت  گونه مشخ  باشني و به

 مشخ  نمودن محل دفاتر اداري شامل واحيهاي مييريت، دفتر فني، تامین و کنترل کیفیات  -4
(QA/QC)هياشت و محیط زيسات  ريزي و کنترل پروژه، ايمني، ب ، برنامه(HSE) ،    بهاياري، مرکاز اساناد

(DCC)حراست و ... در تجهیز کارگاه، اداري، مالي، تيارکا ، خيما ، پشتیباني ،. 

الامكان نزديک در ورودي کارگااه   بايست حتي فااي مربوت به واحي مييريت و اداري کارگاه مي -5
 درنظر گرفته شوني.

الامكان در مجاور  واحي مييريت  رار داده  کوچک و ضروري حتي هاي انبار ابزارآلا  و دستگاه  -6
 شوني.

لاز  جهات   زماان  و باشني ميکار  آلا  متعيدي مشغول به ها، ماشین که در کارگاه با توجه به اين -7
اي آنها ممكن است لقما  مالي و زمااني زياادي باه پاروژه وارد نماياي، لاذا        هاي دوره سرويس تعمیر و

ها ا يا  به ايجاد يک تعمیرگاه مجهز با پرسنل مجارب نماود. در    کاهش اين زمان د جهتشو توصیه مي
 باشي. آلا  سبک و سنگین در تجهیز کارگاه ضروري مي نتیجه مشخ  نمودن محل تعمیرگاه ماشین

 آلا  سبک و سنگین اي جهت پارکین  ماشین مشخ  نمودن و درنظر گرفتن محوطه -1
 هاي مورد نیاز در سقح پروژه گهباني در محلمشخ  نمودن بناهاي ن -9

 مشخ  نمودن فااي غذا خوري -00
 .شودبايست مشخ   کارگاه، فااي آشپزخانه ميدر صور  پخت غذا در  -00

 اسكان پرسنل جهتلاز  است فاايي مناسب ، پروژهاجراي پرسنل در محل اسكان  در صور  -09
و هااي پاروژه    ر دورترين نققه به محل اجراي فعالیات محل مذکور دد شو ميدرنظر گرفته شود. توصیه 

 )ترجیحا بیرون فنس محل اجراي پروژه(. باشيروجي کارگاه خنگهباني به محل ترين  نزديک

 هاي مورد نیاز در سقح پروژه هاي بهياشتي در محل مشخ  نمودن سرويس -03

هااي تاسیسااا ،   ه( لاز  مانناي کارگاا  Shop)سااخت   هاااي کارگااه مشاخ  نماودن و احاياث     -04
 ساخته و ... پیشبتني ، ساخت  قعا  ساخت  قعا  فلزي، آرماتورنجارخانه، برش و خ  

بتني و ساخت  قعا   ساخت  قعا  فلزي، آرماتورکارگاه برش و خ   شودالامكان سعي  حتي -05
 هاي دسترسي کارگاه باشني. ساخته در مجاور  راه پیش

سااز ياا بچینا  پلانات      ا  ثابت پروژه مانني دستگاه بتنزیمشخ  نمودن محل استقرار تجه -06
(Batching Plant) بالابرها، تاور کرين ،(Tower Crane) ... و 

آلا  سابک و سانگین،    دفاتر اداري، انبارهااي مساقف و روبااز، تعمیرگااه، پارکینا  ماشاین       -07
الامكاان   ارگااه و ... حتاي  (، بچین  پلانت، نگهباني درهاي ورودي و خروجي کShop) هاي ساخت کارگاه
 هاي دسترسي  رار گیرني. بايست در مجاور  راه مي

هااي سراساري آب، بارق و تلفان و مشاخ  نماودن        مشخ  نمودن محل اتصال باه شابكه   -01
 مسیرهاي داخلي هر يک از اين موارد در پروژه

اح، نظاار ،  ، طار (MC)جهت معرفي پروژه و عوامل دخیل در آن شامل کارفرما، مييريت طرح  -09
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تابلويي چني تكه )بسته به عوامال دخیال در پاروژه تعاياد      ،)کنترل کیفیت( و ... بازرسي فنيپیمانكار، 
رويات   باشي( به نا  تابلوي معرفي پروژه سااخته و در محلاي مناساب کاه  ابال      هاي تابلو متغیر مي تكه

 (.0-0د )شكل شماره شو ميعمو  باشي، نصب 

 
 ی معرفی پر ژهتابرو -1-1شر  شماره 

 
باشاي.   يكي از کارهاي ضاروري در تجهیاز کارگااه محصاور کاردن کال محوطاه کارگااه ماي          -90

حفاظت نموده و ماانعي جهات ورود    اي باشي که کارگاه را در مقابل سر ت گونه بايست به حصارکشي مي
 .شودر ه به کارگاه افراد متف

رو، کوچه و يا خیابان عمومي  شي از پیادههاي ساختماني داخل شهر ممكن است، بخ در کارگاه -90
بايسات   صور  ماي  صور  مو ت به محوطه کارگاه افزود. در اين هشهر را جهت اجرا و يا تجهیز کارگاه، ب

جهات  بايست کلیه مسائل ايمني  . ضمنا ميشودولین ذيصلاح مجوزهاي لاز  جهت اين کار اخذ ئاز مس
 اين موضوع را نیز رعايت نمود. واسقه هه بثجلوگیري از بروز هر گونه حاد

گاردد و هار   هاي بزرگ، عموما عملیا  اجرايي پروژه به چنيين پیمانكاار واگاذار ماي   پروژه در -99
د. اگار پیمانكااران در خصاوص اساتفاده مشاترك از      شاو دار ماي را عهايه  پیمانكار بخشي از اجراي کار
ر اين فااها ذينفع باشني، باه چناین تجهیاز    ديگر تواف  نموده تا همگي د فااهاي تجهیز کارگاه با يک

 گويني. ميشيه  در اصقلاح، تجهیز کارگاه تقسی  کارگاهي
 

 ای پروژه دوره مصالحا و فضای انباره -0-5

هاا   داري مصالح مختلف در نظر گرفته شاوني. ايان مكاان    هايي براي نگه ها لاز  است مكان در کارگاه
صاور  در   حايا ل برساي، در ايان    فت حمال و نقال مصاالح باه    اي چیيمان شوني کاه مساا   گونه بايي به
 جويي خواهي گرديي.   کارگاه نیز صرفهي ها هزينه

ذخیره و انبار نمودن زياد مصالح مورد نیاز پروژه با توجه به ک  نمودن نقيينگي کارگاه از يک طرف 
)انباار(  داري مصاالح   هنگمورد نیاز ها به لحاظ تخصی  فااي  و محيود بودن مساحت بسیاري از کارگاه
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 ايان هاي مشخ  بارآورد و بار    براي دورهباشي. لذا عموما مصالح مورد نیاز را  از طرف ديگر، صحیح نمي
کاه   باا توجاه باه ايان     . از طرفييشون ميداري اين مصالح، محاسبه  اساس نیز فااي مورد نیاز براي نگه

شاود هماواره    شود. لذا توصیه مي ظ  انجا  نميدلايلي مقاب  برنامه و من مصالح به اي همیشه تهیه دوره
کاه   عنوان ذخیره در کارگاه موجود باشي تاا در چناین شارايقي،  بال از ايان      مقيار مشخصي مصالح به

داري ايان   بايسات فاااي نگاه    ، از آنها استفاده نمود. در نتیجه ميشودهاي جاري متو ف  اجراي فعالیت
و براساس مجماوع دو فاااي ماورد نیااز      شوداي پروژه اضافه  هداري مصالح دور مصالح نیز به فااي نگه

 .شوني فوق، محل ذخیره و انبار نمودن مصالح پروژه محاسبه، طراحي و احياث
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هاي دسترسي، حصار اطراف کارگاه و ... بر روي نقشاه پالان پاروژه و در     کلیه بناهاي مورد نیاز، راه
. نقشاه  نيشاو  ماي ا ل ساخت و ساز را در پروژه داشته باشای ، جانماايي و ترسای     هايي که حي مو عیت

  گويناي. در نقشاه   پالان تجهیاز کارگااه ماي    ، اجراي تجهیز کارگاه خواهي باود  مبنايرا که ترسی  شيه 
 نمائیي. را مشاهيه ميفرضي ، پلان تجهیز يک کارگاه 0-0شماره 
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ويژه نیروي انساني مااهر از شاروت اصالي باراي انجاا        ها به   براي اجراي پروژهدارا بودن منابع لاز
 ني.شو زير تشكیل ميبخش  دوها از  طور کلي نیروي انساني مورد نیاز در پروژه هباشي. ب پروژه مي

 نیروهاي مستقی  -0
نیروها شامل  باشني. اين ميصرفا درگیر مسائل اجراي پروژه  ، نیروهايي هستني کهنیروهاي مستقی 
هاي آنان، پرسنل  آلا  سنگین و کمک بردارها، راننيگان ماشین هاي مختلف، نقشه پرسنل اجرايي بخش

 هااي مختلاف   تعاياد ايان پرسانل در زماان    باشني.  و ... مي (HSE)واحي ايمني و بهياشت محیط زيست 
 ي.نباش یر مي، متغشونيبايست انجا   که مي هايي و برآورد فعالیت هاي پروژه براساس فعالیت

 مستقی  نیروهاي غیر -9
نیروهااي مساتقی  را    فني و خايماتي که وظیفه پشتیباني  نیروهايي هستني ،مستقی  نیروهاي غیر

 و ريازي  برناماه تر فني، ادفها،  مييريتميير پروژه، رئیس کارگاه، منشي، . اين نیروها شامل برعهيه دارني
هااي   نیاروي ، ، اداري، ماالي (DCC) مرکاز اساناد   ،(QA/QC) تاامین و کنتارل کیفیات    کنترل پاروژه، 

 ،آلا  سابک، تعمیرگااه، تايارکا ، انبارهاا، کاارگران خايماتي       ماشاین راننايگان  حراسات،  ) پشتیباني
بساته باه   و هااي مختلاف    تعياد اين پرسنل در زماان باشني.  مي و ... (آشپزخانه و ... پرسنل ها، آبيارچي
 باشني. ر مي، متغیستقی هاي پروژه و نیروهاي م فعالیت
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هااي  آوري مصاالح، تاسیساا  و سااختمان    عبار  است از جماع  (Demobilization)برچیين کارگاه 
آلا  و ديگر تيارکا  پیمانكار از کارگاه و تسقیح و تمیز مو ت و خارج کردن مصالح، تجهیزا ، ماشین

هاي تحاويلي از کارفرماا، بعاي از اتماا      ها و محلنين زمیندر صور  لزو  به شكل اول برگردا کردن و
 پروژه و تحويل آن به کارفرما )طب  نظر کارفرما(.


